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W firmie Vishandel Klooster zdecydowali sie na wersje maszyny
Bandall TRCS z dwiema gtowicami o maksymalnej predkosci
przetwarzania 40 opakowan na minute.

Dzieki przejsciu z rekawa tekturowego na drukowane banderole od Speciaal Drukkerij Max. Aarts, Vishandel Klooster moze
zaoszczedzi¢ czas, materiaty oraz przestrzerh magazynowa. ,Banderola jest tafnsza niz rekaw i banderolowanie z maszyng
Bandall jest szybsze niz reczne zaktadania rekawa", méwi dyrektor handlowy Jac Tijsen.

ishandel Klooster specjalizuje
Vsie w wedzeniu, przetwarzaniu i
pakowaniu wegorza, makreli, tososia,
Sledzia i pstraga. Na co dzien wysytajg na
rynek detaliczny rézne zamoéwienia ryb
paczkowanych. Zaréwno pod markg wtasng jak
i pod ich brandem. WiekszosS¢ ryb pakowana
jest w opakowania typu skin. Dodatkowo
firma pakuje réwniez ryby w opakowania
MAP (Opakowania ze Zmieniong Atmosfera).
,Wolimy opakowania typu skin", méwi dyrektor
handlowy Jac Tijsen. ,Ryba lezy réwno w
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opakowaniu. W przypadku MAP produkt czesto
zaczyna sie przemieszczac i nie wyglada to
tadnie. Ze wzgledu na transport drogg istnieje
ryzyko uszkodzenia. ,przewrécona skrzynia z
10 opakowaniami i 1,5k kg ryby jest warta okoto
50 euro. Zazwyczaj nie da sie ustali¢ gdzie do
tego doszto, wiec my ponosimy koszt. Koszty
opakowan skin sg troche wyzsze niz MAP, ale
posrednio oszczedzamy na reklamacjach i tym
samym pienigdze do nas wracaja".

0d rekawa do banderoli

Przetwarzanie wedzonej ryby jest
pracochtonne. Ryby po moczeniu w solance i
wedzeniu sg recznie filetowane i pakowane
pétautomatycznie. Do tej pory tekturowe
rekawy byty recznie umieszczane wokét
opakowania. Rekawy zostaty wstepnie
sklejone i dostarczone na ptasko. Po zatozeniu
rekawa opakowanie byto automatycznie
etykietowane. Proces zaktadania rekawa moze
by¢ automatyczny, ale wielkos¢ produkcji w
Klooster nie jest wystarczajgca’, ttumaczy

Tijsen. ,W przemysle rybnym zajmujemy sie
matymi partiami. Automatyczna maszyna

do zaktadania rekawdw nie optaca sie.

Czesto dotyczy to zamoéwien od 500 do 1000
produktéw. W takim przypadku lepiej natozy¢
kartonowy rekaw manualnie. W przypadku
banderolowania sytuacja wyglada inaczej.
Maszyna Bandall moze zosta¢ szybko
zmieniona na inny rozmiar i uzywamy jednej
szerokos$ci banderoli. To oznacza, ze nie musisz
zmienia¢ rozmiaru podczas banderolowania
krétszych oraz dtuzszych tacek. A zmiana rolki
przebiega szybko i bez problemu”.

Wiele korzysci

Banderolowanie daje Klooster wiele

korzysci. Zaoszczedza miejsce w magazynie

i na stanowisku pracy poniewaz rolka z
banderolami zawiera tyle samo etykiet co tuzin
kartonéw z rekawami. Réznica wagowa, a co
za tym idzie wykorzystanie materiatu, réwniez
jest znaczna. Jedna banderola wazy okoto 2
gramy podczas gdy jeden rekaw wazy okoto

Dyrektor handlowy Jac Tijsen:
JAutomatyczne banderolowanie odbywa
sie duzo szybciej niz reczne naktadanie
rekawow wokat opakowania. Jest
przynajmniej dwa razy szybsze".

Dzieki innowacyjnej oraz ekologicznej
koncepcji pakowania Branding by Banding,
Bandall oraz Speciaal Drukkerij Max. Aarts
zapewnia rozne przyjazne dla Srodowiska

rozwigzania pakowania. Zawsze celujgce
w zmniejszenie ilosci materiatéw do
pakowania oraz odpaddw.

25 gram. ,Kolejng zaleta banderoli jest to, ze
zawsze jest naktadana w dobre miejsce i nie
przesunie sie", méwi Tijsen. ,Jednak najwieksza
zaletg oczywiscie jest to, ze automatyczne
banderolowanie jest duzo szybsze niz reczne
nawijanie rekawdéw wokoét opakowania.
Odbywa sie to przynajmniej dwa razy szybciej.
Jest to konieczne poniewaz w naszej firmie
wymagamy, aby inwestycja sie sptacata w
przeciggu czterech do pieciu lat". Co wiecej
banderole dostarczone przez Speciaal Drukkerij
Max. Aarts nie sg wrazliwe na wilgo¢.

De Bandall TRCS

Proces banderolowania odbywa sie szybko

i bez problemoéw. Operatorzy umieszczaja
zapakowane ryby na przenosniku podajgcym,
ktéry podaje tacki rybne do maszyny TRCS
Bandall. Jest to maszyna modutowa, ktéra
posiada jedna lub kilka gtowic banderolujgcych,
w zaleznosci od wymaganej predkosci. W
firmie Vishandel Klooster zdecydowali sie na
wersje z dwiema gtowicami o maksymalnej

predkosci przetwarzania 40 opakowan na
minute. Popychacz podaje tacki z rybami do
maszyny, a drugi popychacz zabiera tacki
rybne na wtasciwe potozenie. Nastepnie
maszyna Bandall zawija banderole wokét
opakowania, mocno ja nacigga i zgrzewa
tasme oraz oddziela folie od rolki. Nastepnie
popychacz przenosi tacke na przenosniku
roztadowujgcym.

Piekny wyglad marki

Drukowana banderola zawiera wymagane
informacje o produkcie oraz zapewnia

piekny wyglad marki. Papierowa etykieta z
informacja, ktéra jest pdzniej nanoszona,
zawiera wartosci odzywcze, sktadniki oraz date
waznosci. Tijsen wyjasnia, ze ta informacja
mogtaby réwniez zostac naniesiona przez
drukarke termotransferowa, ktéra znajduje

sie w maszynie Bandall. ,Obecnie dodajemy
informacje produktowa pézniej. Po pierwsze
dlatego, ze w takim przypadku banderola
wymaga rzadszej wymiany, a po drugie dlatego,
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Po lewej stronie znajduje sie stare opakowanie z tekturowym rekawem. Po prawej
nowe opakowanie z zadrukowang opaska od Special Drukkerij Max. Aarts

ze dla niektérych naszych kupujgcych musimy
zamrozi¢ rybe. Trudniej jest banderolowac
zamrozone opakowanie poniewaz jest sliskie
dlatego najpierw dajemy banderole, a etykiete
pézniej, przed wysytka". Patrzac z perspektywy
czasu na przejscie z rekawa do banderoli, Jac
Tijsen jest bardzo zadowolony z opakowan oraz
z maszyny. ,0szczedzamy duzo czasu na hali
produkcyjnej i po montazu maszyny Bandall nie
mieliSmy zadnych probleméw. Wystarczyto po
prostu jg podtgczyc i zaczagc prace”.

Ten artykut powstat we wspdtpracy z Speciaal
Drukkerij Max. Aarts oraz Bandall.
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